
Épaisseur de revêtements
de votre bande avant décorticage
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Lame de décorticage (en mm) 3,5 4,5 4,5 4,5 2,5 4,5 3,5 6,5 2,5 6,5 3,5 8,5 3,5

SUPER-SCREW® 
Evolution

Bande EP ou PP*
Entretoise Dimensions des vis

N/mm PIW

35
250/2 253/3

200

Taille unique
Entretoise
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EVOLUTION

315/2 315/3

40 400/2 400/3 228

63

500/3 500/4

360630/2 630/3

630/4 630/5

65

500/3 500/4

360630/2 630/3

630/4 630/5
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FICHE TECHNIQUE
BANDES PESEUSES

Tension de rupture 250 à 1500 N/mm

Textile polyester-polyamide

MADE IN FRANCE

PAT E N T E D  P R O D U C T

Les bandes peseuses MLT sont vulcanisées sans fin sans jonction* 
sous tension**.
La carcasse est confectionnée avec un tissu enroulé sur plusieurs 
tours et des gommes crues très résistantes.
La carcasse est homogène, masse identique sur toute la bande !
* Sans jonction : pas de risque d’ouverture de la bande
** Sous-tension : réduit à quasi 0 le risque d’allongement une fois en fonctionne-
ment dans le convoyeur

Domaines d’applications

Une carcasse étudiée pour résister

Revêtements caoutchouc

Agro-alimentaireAgriculture

Pour les matières très abrasives, excellent indice 
d’abrasion de 50 mm3 = QUALITE PNEUMATIQUE.

Produits gras, céréales olégineuses, engrais, 
indice d’abrasion de 115 mm3. 

180°C en continu (200°C en pointe) 		
Produits chauds en sortie de four et/ou de 
refroidissement, indice d’abrasion de de 115 mm3.

produits alimentaires, gomme agréée FDA/USDA 
catégorie 3, indice d’abrasion de 110 mm3.

150°C en continu (170°C en pointe) 		
Produits chauds en sortie de four et/ou de bac de  
refroidissement, indice d’abrasion de 115 mm3.

ANTI-ABRASION

NÉOPRÈNE ANTI-GRAS ANTI-HUILERETARDANT

BLANC ALIMENTAIREAUTO-EXTINGUIBLE

ANTI-CHALEUR

Céréales en silos, sucreries, répondant aux normes 
ISO 340 et 284, bandes livrées avec certificat de 
conformité à ces normes. Indice d’abrasion de 115 
mm3.

Céréales

Toutes nos bandes techniques sont vulcanisées 
sans fin sans jonction, et fabriquées sur mesure, 
en fonction de vos besoins 

Cimenterie

www.mltgroup-conveyor.com - info@mltgroup-conveyor.com

TECHNICGUM

https://www.mlt-lacing.com/en/

