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MATERIELS NECESSAIRES

Voici le matériel dont vous aurez besoin pour installer votre , l'ensemble de ces outils vous permettra

d'installer vos jonctions rapidement et facilement.

Une régle Une équerre Un stylo
adaptée
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*Tous ces outils sont

disponibles dans notre
Un metre Un appareil de pose Un marteau catalogue outillage.
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Lunettes de sécurité Chaussures de Une paire de gants Un casque
sécurité
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Appareil de pose manuel MLT QUICK DRIVER

Caractéristiques : Caractéristiques :

Un appareil de pose équipé d’un poingon, d’un Une valise compléte équipée d’un burineur, de 2 guides
maillet et d’un guide (existe en 300, 600, 1000 poingon et de 2 poingons : et
et 1200 mm) (appareil de pose a commander séparément)

Poids réduit : environ 2 kg équipé
Energie : pneumatique
Ergonomique

Puissance réglable

Avantages :
Trés facile d’utilisation
Aucune source d’énergie requise

Avantages :

Vibrations extrémement réduites
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Polyvalent : permet de poser les , mais
également les agrafes (MR)

Confort d’utilisation optimal (adaptable droitier et
gaucher)

Compact et leger

Compatible avec d’autres appareils de pose du
marché
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Mode de pose

Comment installer sa Mini Record ?

Epaisseur de bande finale,mm 15-3.2 3-5 48-6.4
Tension de service, N/mm 20 32 40
@ min. d’enroulement, mm 50 75 100

1] Choisir l'agrafe 2| Choisir le peigne en fonction
correspondant a de lagrafe et linstaller sur
['épaisseur de bande. l'appareil de pose.
Couper la bande a Placer l'agrafe (crampons sur
l'équerre. le dessus) dans l'appareil de
pose. Attention a la position
_ . = z de l'agrafe sur le peigne (voir

POSE CONFORME
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3| Placer la bande dans
'agrafe et la maintenir
afin qu'elle ne glisse pas.
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6| Couper les angles de la
bande sur le brin tiré sans
aller toucher l'agrafe.
Chauffer les extrémités
de laxe pour faciliter
l'insertion dans l'agrafe.
Insérer laxe de liaison
dans l'agrafe.

Si besoin, le bloquer avec
les rondelles d'arréts.

photo). Insérer l'axe de liaison
fourni avec l'agrafe.

4| Fermer lagrafe en coiffant
'empreinte de la bouterolle sur les
crampons d’'un élément puis frapper
a l'aide du maillet. Commencer par
les extrémités gauche et droite puis
le centre. Fermer les maillons de
lagrafe en frappant légérement
afin de ne pas endommager les
crampons ou la bande. Grace a
la matrice située sur le socle de
l'appareil, les crampons vont se
recourber légérement.
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5| Insérer la plaque de métal sous l'agrafe Mini Record. Frapper
progressivement les crampons avec le marteau métallique, afin de
leur laisser le temps de se fermer correctement dans leur logement .
Enlever l'axe de liaison.

Ne pas frapper sur la charniére de l'agrafe.

Prendre l'autre extrémité de la bande.

Aligner le avec le cté déja agrafe.

Marquer la position de l'agrafe (attention a jumeler correctement les 2
cOtés de l'agrafe - voir photos ci contre).

Reprendre a partir de l'étape 2.
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Sens de rotation
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Mini Record

MLT Minet Lacing Technology
Plus de 70 ans d'innovation
a votre service
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Logo distributeur .
www.mltgroup-conveyor.com - info@mltgroup-conveyor.com
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