/// QUESTIONNAIRE TECHNIQUE MLT GROUP
COURROIES DE TIRAGE By

Mail : info@mlt-lacing.com
INFORMATIONS RELATIVES AU TYPE DE MACHINE

www.mlt-lacing.com
|:| Chenille standard |:| Chenille toronneuse |:| Cabestan
REFEIEINCE ¢ ..oooieeeo ettt sttt 8585858585888
IMEFGUE oottt s8R 8 e R AR AR AR AR ettt
B S POULIES < oo e
Les poulies sont-elles équipées de flasques : D Oui, quelle est la plage entre les 2 flasqueS 7 ......ccceveeerreereersireirnesssesssssesnnens
|:| Non
Tension appliqUEE dUraNt La PrOQUCTION : ...ttt
Pression appliquée dUrant la ProOQUCTION : ...t s e en s aneseessssenssen
ViteSSe d rOtAtiON G LA DANTE : ..ottt m/s

DIMENSIONS DE LA BANDE

Longueur maxi*: .....

LLONMQUEUE MUNI™ ¢ oottt es e es st s st s 8888582288581 8 2550228828ttt mm
LL@EGBUF & .ottt s sk 8 84 8RR R AR AR A Rt et ses mm

E@ISSEU : ..ottt s s AR SS RS RAREAeRARAAAAstesteebaebeesstesensns mm
* Nous mesurons toujours les bandes en circonférence intérieure. Afin de mesurer la longueur maxi, nous écartons les 2 rouleaux au maximum. Pour la longueur mini, les rapprocher le plus possible.

Tension de rupture : N/mm (mentionnée sur les fiches techniques du fournisseur de la machine ou des bandes précédentes)

Vitesse de rOtatioN GBS DANUES : ...ttt s e s s s e s sess s s s s esasesenesnasseas

DONNEES SUR LE PRODUIT EXTRUDE

Type de produit (CADLE, TUYAU , MEPLAT...) 1 oo s sssses s ssssees s eeessess e
@ pour cAbles & AULFES PrOfiLS FONTS : ..o mm

Largeur R épaisseur pour les profils plats : mm
Matiére :
Huile / graisse : [Joui [INon

Température : °C

CARCASSE

Tissu |:| Corde (Kevlar) |:|

A~

REVETEMENT
Face porteuse

DIUFEEE & ettt e e e s ee e e et e e e s e e e eeeseee s e e st eeeeesesese s ee e s eeesaee et e e e s e e e eeeeseeesaes e eseeeseeesese s eeeeeeeesaeeesseeeeseneseeees ShA

PrOTILS (lISS, T/2 FONT,V...) & oottt et e st e e seesaseesesee e e e s esaesase st aee e e seeeaesaseaseaeeseesesaseaesaneenessessesesseaesessenensens
Siusinage (largeur, ProfONEBU, FAYON...) t ...ttt et es s ss s stk 8888 SR8t
Face d’enroulement

DIUFEEE : ..o e ShA

COULBUF = ettt ettt e sS85 8 5855858858588 5855848548558 4 2258158158858k
Profils (LISSE, POLY-V, CIANTER) 1 ........ooeoieeeeee ettt sttt
Si usinage (largeur, ProfONEUR, FAYON...) © ..ot

Nom du fournisseUr aCtUBL B VOS DANTES ¢ ...ttt s s s s s esessanenensnsssens
OBSERVATIONS CONCERNANT LA BANDE ACTUELLE : .........o oo s es e s e e se e e ss et seeesese e

Avez-vous des photos, croguis, un plan de la bande a nous envoyer avec ce questionnaire ?
Veuillez remplir le plus d’informations possibles afin que nous puissions définir et adapter la structure de la bande (nous définissons et fabriquons les bandes adaptées a chaque
machine et produit en contact.
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